KOMBINOVANE TESNENI

KOMBINOVANE TESNENI

Spiraloveé vinuta tésnéni Spiratem
Zakladni charakteristika

Tésnici ¢ast tésnéni Spiratem se skldda z kovového pasku

spirélové navinutého spole¢né s mékkou tésnici vyplini. Kovovy

pasek predurcuje tésnéni vyborné pruzici vlastnosti, zatimco
poddajna tésnici vypli zarucuje vysokou tésnost. Diky této vnéjsi krouzek
kombinaci materidld je spirdlové vinuté tésnéni vhodné
v pfipadech, kdy je tésnéni vystaveno velkému kolisani tlakd

a teplot tésnénych médif.

vnitini krouzek

tésnici vypln kovovy pasek

e spirdlové vinuté tésnénf je vhodné pro pouZiti v Sirokém teplotnim a tlakovém pasmu

e spirdlové vinuté tésnéni mize byt pouzito do tlaku 25 MPa a teplot od -200°C do +550°C / 1100°C

e diky své konstrukci se jednoduse instaluje bez zpUsobeni jakychkoli skod

e vnéjsi vodici krouzek slouzi k vystfedéni spirdlové tésnici ¢asti vzhledem k pfirubé a zabrariuje vystreleni tésnéni, kombinaci rtznych
materiall a kovd se tésnéni mize pouzit v Sirokém spektru provoznich podminek dle pozadavku uzivatele

e diky svému nepfilnavému charakteru je spirdlové vinuté tésnéni mozno snadno pfi demontazi odstranit

e spirdlové vinuté tésnéni neposkozuje povrchy pfirub

e velmi dobra stlacitelnost a zpétné odpruzeni

Pro ploché priruby, pfiruby typu vykruzek/nakruzek, pero/drazka, oval a nestandard

e EN 1514-2 (1997)

e ASME/ANSI B 16.5 pro pfiruby, 150 az 2500 Ibs - 1/2" az 24", v souladu s normou na tésnéni ASME B 16.20 (1993)
e ASME B 16.47 serie A (MSS SP-44) pro pfiruby, 150 az 900 Ibs - 26" az 60" dle ASME B 16.20 (1998)

e ASME B 16.47 serie B (APl 605) pro pfiruby, 150 az 900 lbs - 26" az 60" dle ASME B 16.20 (1998)

® BS 1560 ASME/ANSI B 16.5 pro priruby, 150 az 2500 Ibs - 1/2" az 24" dle BS 3381

e priruby norem DIN - pro viechny typy

e nestandardni rozméry dle OMV, MIDER, GOST, dle pozadavk( zékaznika

tloustka tésnici doporucena t2 W t1

vyplné tolerance D b max t2 tloustka tésnéni ]
t1 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] po montazi [mm] bmax | £D
7.2 +0,35 100 — 3200 33 5 53-5,6 t1 - tloustka tésnici vypIné
= 2 - tloustka vnéjsiho krouzk
6.4 +0,3 100 — 1600 30 4 47-49 t tgust a vneJ§| o krouzku .
1601-3200 25 D - vnitfni @ navinu tésnici &asti
15 - 630 35 b max - sitka ndvinu tésnici ¢asti
+0,25 631 - 1600 30 3 3,2-34
1601 — 2000 20
3,5 +0,25 15 - 1000 25 5 23-25
3,2 +0,25 15 - 1000 20
2,5 +0,25 15 -500 10 1,5 1,8-2,0

V pfipadé nejasnosti pfi volbé tloustky tésnéni se obratte na nas technicky tym
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specifikace ¢. materidlu
Material CSN podle DIN podle DIN AISI/ASTM

uhlikova ocel 11375 RSt. 37.2 CS 1.0038 238-C
nerez ocel 17 240 X5CrNi 18 1.4301 304
nerez ocel 17 247 X10CrNiTi 189 1.4541 321

nerez ocel 17 249 X2CrNi 189 1.4306 304L
nerez ocel 17 251 X15CrNiSi 2012 1.4828 309

nerez ocel 17 346 X5CrNiMo 1810 1.4401 316
nerez ocel 17 348 X10CrNiMoTi 1810 1.4571 316Ti
nerez ocel 17 349 X2CrNiMo 1810 1.4404 316L

teplota [°C]

B.S. Min Max

40B -40 +500
304515/16/31 -250 +550
321512/49/87 -250 +550
304511 -250 +550
309524 -100 +1000
316S31/33 -100 +550
320S31 -100 +550
316511/13 -100 +550

teplota [°C]

Material min max pH
Expandovany grafit -200°C +550°C 0-14
PTFE -200°C +250°C 0-14
Keramika -200°C +1100°C -
Slida -200°C +1000°C -

berevné pruhové

pouziti znaceni
agresivni prostredi Seda
agresivni prostredi bila

vysoké teploty svétle zelend

vysoké teploty rlizova

Tésnéni s vnéjsim krouzkem
»Q"(N/mm?) pfi teploté +20°C

Tésnéni s vnitf. a vnéjsim krouzkem
»Q"(N/mm?) pfi teploté +20°C

Tésnici vypln

Min. Dop. Max. Min. Dop. Max.
Expandovany grafit 50 90 180 50 122 300
PTFE 50 80 130 50 110 250
Keramika 60 90 150 70 120 300
SPIRATEM 123 SPIRATEM 23

Spirdlové vinuté tésnéni slozené z vnéjsiho strediciho krouzku,
spiralové ¢asti a vnitfniho krouzku (pro ploché priruby).

o

SPIRATEM 12
Spirdlové vinuté tésnéni se sklada ze spirdlové casti a vnéjsiho strediciho
krouzku (pro ploché priruby).

N

7

Spirdlové vinuté tésnéni slozené ze spirdlové casti a vnitiniho krouzku (pro
priruby typu vykruzek / nakruzek).

SPIRATEM 2
Spiralové vinuté tésnéni se sklada ze spole¢né navinuté vyplné a kovového
pasku ve tvaru V (pro priruby typu vykruzek/nakruzeka pero/drazka).

7
2

Ra= 3,2 a7z 12,5 (um)

Spirdlové vinuté tésnénf je mozno vyrobit jako oval. PFicku dle vykresové dokumentace.
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Camprofily (hfebinkové tésnéni)

o camprofilové (hiebinkové) tésnéni se sklada z kovového jadra
tésnici vrstva

s oboustranné drazkovanym profilem a tésnicich vrstev
. . vnéjsi krouzek
e tésnéni muze byt pouzito do tlaku 25 MPa a teplot az 1000°C (volny)
e tésnéni ma mnohoucelové pouziti pro viechny druhy pfirub

(DIN, ASTM, EN, CSN), robustni konstrukci, které zajistuje rov-

nomérné rozloZeni tlaku na profil drazky
e vysokd spolehlivost pfi kolisani teplot a tlakd kovové jadro

e moznost opétovného pouziti kovového jadra tasnici vrstva

M18L M38L

Paralelni jadro s pevnym vodicim krouzkem. Convexni jadro s pevnym vodicim krouzkem.

]

M20L MA40L
Paralelni camprofil pfevazné urceny pro pfiruby typu pero / drazka, nakru- Convexni camprofil prevazné urceny pro pfiruby typu pero / drazka,
Zek / vykruzek. nakruzek / vykruzek.

M21LM M41LM
Paralelni camprofil s volnym (plovoucim) vodicim krouzkem. Convexni camprofil s volnym (plovoucim) vodicim krouzkem.

5 AlSI ¢. materidlu specifikace tvrdost teplota [°C] hustota
CSN ASTM podle DIN podle DIN HB Min. Max [g/cm?]
11 373, 11 375  Uhlikové ocel 1.0038 RSt.37.2 CS 100 - 130 -40 +500 7,85
17 247 321 1.4541 X10CrNiTi 189 130-190 -250 +550 7.9
17 249 304L 1.4306 X2CrNi 189 130-190 -250 +550 7.9
17 251 309 1.4828 X15CrNiSi 2012 130 - 190 -100  +1000 7.9
17 348 316Ti 1.4571 X10CrNiMoTi 1810 130-190 -100 +550 7.8
17 349 316L 1.4404 X2CrNiMo 1810 130 - 190 -100 +550 7.9

‘Doporuéené tloustka jadra
3 nebo 4 mm (nova aplikace) Expandovany grafit -200 +550
PTFE -200 +250
CSF -40 +250

Ra= 3,2 aZz 6,3 (um)

Pritla¢ny tlak ,Q” (N/mm?) pfi teploté +20°C

Tésnici vrstva Min Dop. Max.
Expandovany grafit 20 90 400
PTFE 20 90 400
CSF 40 125 400
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Obalované tésnéni

e obalované tésnéni se sklddd z kovového obalu a vyplné
z mékkého tésniciho materidlu (standardni tl. 3 mm) kovovy obal

e tésnici vypli poskytuje vynikajici pruznost, kovovy obal
zarucuje vybornou tésnivost a zaroven chrani vypli proti sver

tlaku, teploté a korozi

e Sirokd fada materidld zarucCuje obalovanému tésnéni

vynikajici tésnivost v rdznych podminkach pouZiti

svar pricka
tésnici vypli
AlSI DIN DIN tvrdost teploty [°C] hustota
Material CSN ASTM cislo mat. specifikace HB Min. Max [g/cm’]
uhlikova ocel 11 375 238-C 1.0038 RSt.37.2. CS 100 - 130 -40 +500 7,85
nerez ocel 17 247 321 1.4541 X10CrNiTi 189 130 - 190 -250 +550 7,9
nerez ocel 17 249 304L 1.4306 X2CrNi 189 130 - 190 -250 +550 7,9
nerez ocel 17 348 316Ti 1.4571 X10CrNiMoTi 1810 130 - 190 -100 +550 7,8
nerez ocel 17 349 316L 1.4404 X2CrNiMo 1810 130 - 190 -100 +550 7,9
monel 400 - N04400 2.4360 NiCu 30 Fe 110 - 150 -125 +600 8,8
méd' - - 2.0090 - 50 - 80 -250 +400 8,9
Expandovany grafit -200 +550 od 250 do 3000 mm
CSF -100 +250 pricky jsou svafované
RTJ - kovové tésnici krouzky
e kovové tésnici krouzky jsou uZivany predevsim M8-R oval M12-RX
v olejarském, pIyr.wankém a rc?pném pramyslu Standardni provedeni ovélného prdzezu pro  Spedalni provedeni krouzku do tlaku az 750bar. Je mozno
k utésnéni spec. pfirubovych spojeni za vyskokych pHiruby s drazkou. Zaménit za model fady R za predpokiadu prodiouzenych 3roubd.

teplot (az 1000°C) a tlakd (az 1500 Bar)

¢ RTJ je nabizeno ve dvou provedenich profilu: oval
nebo oktagonal

e Sirokd fada materidld zarucuje kovovému tésnénf
vynikajici tésnivost v riznych prominkéch pouziti M9-R oktagonal M11-BX
Standardni provedeni oktagondlniho prérezu Specialni provedeni krouzku az do 1500bar. Je

_ pro pfiruby s drazkou. urceny pro piiruby APl s drazkou.

Profil R, RX: 1,6 (um) V%
BX: 0,8 (wm) // /
7 % 7
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